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@ Elektrisches Verteilersy stern und Herstellungsverfahren hierfur 

(§y^ Ein rjcdrucktcr Film (11), dor auf seiner Druckscite ci 
/ nen gedruckten Schaltkreis (15) aufwetst, wird entlang 
des gedruckten Schaltkreises (15) mit einem ubriggelas- 
senen Saum (16) ausgeschnitten, und die Druckseite des 
bedruckten Filmes (11) wird mil einer Siegelschicht (12) 
fur eine Fahrzeugturinnenverkleidung (19) bedeckt, wenn 
die Schicht (12) an dem Saum (16) des ausgeschnittenen 
Filmes (11) befestigt wird. 
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Bcschrcibung 

Tcchnischcs (Jebiet 

Die vorlicgcndc Mrfindung belrifTl cin "elcktrisches Ver- 
icilcrsyslcm" {im folgcndcn manchmal "Kabelbaum" gc- 
nanni) und cin Ilerstellungsverfahren hicrfur. Im speziellcn 
bclrilt'l die lirtindung cin clckirischcs Vcrtcilcrsyslem fur 
Fahxzcuge. insbesondere fur die Anwcndung in cine Innen- 
vcrklcidung einer Tur und cincr Dachvcrklcidung von ei- 
ncm Fahrzeug. sowic cin Ilcrsicl lungs verfahren desselben. 

Si and dcr Tcchnik 

In eincm Fahrzeug wcisi cine Turinnenverklcidung davon 
cincn Kabelbaum auf. derdaran /.ur Vcrsorgung von elektri- 
scher Energie von cincr Baiicric vorgeschen ist, die in dem 
Fahrzeug an den clckirischcn Sehallkrcis von zugchorigen 
Mechanismen angeschlosscn ist. 

Dcr Kabelbaum umfaBl cincn auf cincn Film gcdruckicn 
Sehallkrcis. Dcr gedruekie Sehallkrcis bestehi aus eincm 
Sehalikrciskorpcr. wie aus Kupfer. dcr auf einc Oberscile 
des Films gedrueki ist, und /.u Isolation und /.um Schutz ent- 
weder mil cincr I .age cincr Isolierpastc odcreinem befesiig- 
ten Isolierfihn bcdeekl isi. 

Die Tur weist OtVnungcn /.um Unlerbringcn oder Insial- 
licrcn von zugchorigen Teilen oder Mechanismen auf, und 
benoligl Vorrichtungcn zum Verhindem. daB Wasscr (wie 
Regenwasscr) oder Wind in cincn Fahrgastraum durch sol- 
ehe OlTnungcn eindringt oder RieBl. Die Turinnenvcrklei- 
dung ist an ihrer Fahrgastraumscite mil cincr Sicgclschichi 
abgedichict. die zu cincr komplizicrten gckriimmicn Kon fi- 
guration dcr Inneiivcrkleidung geformt ist. 

Die japanische OlVcnlegungssehrift der Patentanmeldung 
Nr. 6-246825. vcrolVenilicht am 6. September 1994. zcigi 
einc Anordnung zum Vakuumformcn einer Sicgclschichi. in 
dcr cine Form, die in cincn Formrahmen eingepaBi ist, cine 
Formflache fur die darauf zu legende Schicht bcreilstelll. 
und Lull wird aus dem Inneren des Rahmens gcpumpl. Da 
cine Verbindungsoffnung durch die Form vorhanden ist oder 
cin Rand der Sehiehl mil eincm Film abgedichtel ist. bringi 
cin result ierendes Vakuuiu die Schicht dazu, sieh in cine 
Konliguration der Fominache zu verformen. so daB die 
Schicht in cincr daran angcpaBlen Wcisc gefomit wird. 

Fur die Vcrwendung cincr Isolationspaslc zum Abileckcn 
des Kahclbaumcs wird cine <Iazu geeignctc Maschinc und 
cine Maskc zum Aufbringen der Paste benoligl. was hohe 
Kostcn vcrursacht. 

In dem l : all. daB cin Isolationsfilm auf dem Kabelbaum 
angebrachi werden soil, wird der Him mil eincm Klebemit- 
lel besehiehtei. das an dcr Turinnenverklcidung oder zugc- 
horigen Teilen bei der Inslallaiion des Kahclbaumcs fcslkle- 
ben kann und die Inslallalionsarbeil zeitaufwendig maeht. 
beispielsweise. wenn dcr Kabelbaum posilionien wird. 

Viclmehr muB die geirennie Sicgclschichi wasserdieht 
befestigi werden. 

In jedem Fall gibt es vide zugehorige Komponenten. so 
daB die Installation arbeitsreieh ist. 

Darstellung der Erfindung 

Die vorlicgcndc lirlindung wurde in Ilinsiehl auf derar- 
tige Punkie crreichi. 

lis ist dahcr ein '/id dcr vorliegenden lirlindung cin clck- 
irischcs Vcrtcilcrsyslem bcreit zu stcllcn. das cine verrin- 
gerte An/.ahl von Komponenten und einc verringerte An /ah I 
von nersicllungsschritten aufwcisl. um cine clli/icnic In- 
slallalionsarbeil zu ermogliehcn. 



Um dieses Zicl zu errcichen sielu cin Aspcki dcr Erfin- 
dung ein elcktrisches Vcricilersysicm vor. das cincn gc- 
druckicn Film, dcr cincn gcdruckicn Sehallkrcis auf cincr 
Druckseitc davon aufwcisl, wohci der bedruckte Film eni- 

5 lang des gedrucktcn Schaltkrciscs cingeschniticn wird mil 
eincm ubrigbleibcnden Saum. und eine Sicgclschichi um- 
faBl, die die Druckscite des bedruckten Filmcs abdecki, wo- 
bei die Siegclschicht an dem Saum befestigt isi. 

GemaB des Aspcktcs dcr Erfindung ist cine Sicgclschichi 

io an eincm Randbercich cincs ausgcschnitlcncn bedruckten 
Fill lies (als cin Sehalikrciskorpcr) befcsiigt, dcr cincn ge- 
drucktcn Sehallkrcis auf cincr Druckscite davon aufwcisl. 
Die Druckscite des bedruckten Filmcs ist mil der Siegcl- 
schicht bedeck!, wobci dcr gcdruckte Sehallkrcis zur Isola- 
te tion und zum Schuiz abgcdeckl isi, und cs wird weder eine 
Isolationspastenschicht oder cin befcstigler Isolierfilm noch 
Hcrstellungsschriiic zur Bcreiisiellung von eincm deranigen 
Exiralcil benoligl. Da dcr bedruckte Film in die Sicgcl- 
schichi iniegricrt isi, decki cin einziger Schrilt zum Bcfcsti- 

20 gen der Schicht an eincm Installations*^ glcichzeilig die In- 
slallaiion des bedrucklen Filmcs (mil dem gcdruckicn 
Sehallkrcis) an der Slellc ab und span die Installation cin. 

Enisprcchcnd wcisi ein rcsultierendes elcktrisches Vcrtei- 
lersystcm einc reduzicne Anzahl von Komponenten und 

25 cine rcdu/.icne An/ahl von Hersiellungsschriilcn auf, was 
einc cOizicnte Inslallalionsarbeil crmoglichi. 

Der bedruckte Film kann vorzugsweise ausgeslanzl sein, 
um enilang des gcdruckicn Schaltkrciscs ausgcschnitlen zu 
scin. Die Siegclschicht kann vorzugsweise im liickenlosen 

30 dichten Kontaki auf dcr Druckscite des ausgcschnitlcncn 
Ftlmes gcbrachi werden. Die Druckseitc des bedruckten Fil- 
mcs kann vorzugsweise mil eincm hciBschmclzcndcn Klc- 
ber bcscliicluel sein. der beim Erhiizcn seine Klebcigen- 
schaften erhlili, und ein vcrcinfachtes Vcrbindcn mil dcr Sic- 

*5 gelschieht crmoglichi. Die an der Druckscile des bedruckten 
Filmcs bcfesiigic Sicgclschichi kann vorzugsweise in einer 
Konfiguraiion zum Aufbringen an die Insiallationssicllc gc- 
fonnl werden. 

Ferner sielli ein wcitercr Aspekt der Erfindung ein Iler- 
4») stcllungsverfahrcn fiir ein elcktrisches Vert cilcrsy stem bc- 
reit, um das beschricbene Zicl zu errcichen. das folgendes 
umfaBl: Vorsehen cincs bedrucklen Filmcs, der auf cincr 
Druckseitc einen gedrucktcn Sehallkrcis aufwcisl. Aus- 
schnciden des bedrucklen Filmcs cntlang des gedrucktcn 
45 Schaltkrciscs mil eincm ubriggelasscnen Saum, Abdccken 
der Druckseitc des bedrucklen Filmcs mil cincr Sicgcl- 
schichi. und Vcrbindcn dcr Sicgclschichi mil dem Saum. 
OemaB dieses Aspckies dcr Erfindung, werden ahnliche Ef- 
fckte wie bei dem vorherigen Aspcki crreichi. 

50 

Kitr/e Bcschrcibung der bcigefiigten '/eichnungen 

Das obige und weiierc Ziclc und neuc Merkmale der vor- 
liegendcn lirlindung werden vollsiandig von der folgenden 
55 dctaillierten Bcschrcibung crsichtlich. wenn diesc in Verbin- 
dung mil den beige liigicn /eichnungen gel esc n wird, in de- 
ncn: 

Kg. 1 cine Perspeklivansichl cincs bedrucklen Filmcs ci- 
ncs Kabclhaumcs gcmaB einer Ausfuhrungsform der Erfin- 
(*) dung isi. wobci dcr bedruckte Film auf cincr Druckscite ci- 
ncn gcdruckicn Sehallkrcis aufwcisl: 

Kg. 2 cine Perspeklivansichl cincs Schallkreiskorncrs als 
ein ausgcschniucncr Bcrcich des bedrucklen Filmcs von 
Fig. I ist: 

65 Kg. 3 cine Perspeklivansichl des Schallkrei>»Korpers von 
Fig. 2 ist. der mil AnschluBieilen ausgcsiattei isl: 

Kg. 4 einc Perspeklivansichl des Kahclbaumcs in der 
Form einer Verbindung des Schallkreiskorncrs von Fig. 3 
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uml eincr darun befestigten Sicgclschichl ist, wobei die 
Schicht /.um Versiandnis dargcstclli isi, als ob sic transpa- 
rent ware: 

Kir. 5 cin vcrgroBcrter Ausschniil des Kabelbaunies von 
Kir. 4 isi uml Schuiz- und IsolalionseiYckte der Siege I- 
schichi beschrcihi: 

Kir. o cine Perspektivansichl des Kabelbaunies isi, wie cr 
gcformi und wie crlordcrlich ausgcrichici isi. undzum Kan- 
lenklchcn vorbcreiiei ist: und 

Fir. 7 cine Perspektivansichl des Kabelbaunies isi, wie er 
an eincr Turinnenverkleidung angebrachl isi. 

Detuitlieric Bcsehreibung der bcvor/ugicn Ausfuhrungsfor- 
nien 

Im lolgenden werden die bevorzugten Ausfuhrungsfor- 
men der vorliegcndcn Urlindung unier Be/ugnahnie auf die 
hcgleiienden '/eichnungen beschrieben. Glcichc Tcilc wcr- 
ilen durch glcichc Bezugsziffem bezeichnel. 

FiR. I 7 /eigen cine Folge von Schriuen der Ilcrstellung 20 
uml ties Anbringens eines Kabelbaunies 13 gcmiiB eincr 
Ausfiihrungsforni der Hrlindung. in der ein Schalikrciskor- 
pcr II uml cine isolierende und schut/ende Sicgclschichl 12 
niiicinander integriert isi. um den Kabelbauin 13 zu bilden. 

Der Schalikrciskorpcr 11 wird ilureh die in den Kir. 1 und 25 
2 darecsiclltcn Schriuc vorbcreiiei. /ucrst weisl cin poroser 
Tragcrschichi 111 m auf eincr Vordcrseile da von cine "dichi 
angcordncle Kombinalion von designten Lcitcmiusiem" (ini 
lolgcndcn etnfuch "Schallkrcis" genanni) 15 aus einer elek- 
irischcn Ijciterpaste auf, wie eincr Kupferpasie. die darauf 
gcdrucki isi. so daB der bedruckte Film 14 den gedruckien 
Schallkrcis 15 auf eincr Druckseiic 14a davon aufweisi 
Ul. h. die Vurderscite des bcilruckicn Mimes, wo sich die 
Vonlcrll jehen ilcs Tragcrschichi h lines und des gedruckien 
Schalikrcises crsirecken). Der lYagerschichi film umfaBl ei- 
ncn clckirisch isolicrenden Film aus Ilarz. wie PI i f (Poly- 
eihy len-lercphihalat) odcr PV(* (Polyvinylchlorid). und ein 
Luminal eines IlciBschnielzklebers. der iibcr cine Vordcr- 
seile des Ilarzli lines uberzogen isi, so daB der Film in einen 
luckcnfreien dichten Koniaki mil der Sicgclschichl 12 in ei- 
ncm spaicr l>cschriebenen Schritt gcbrachl werden kann. 
Der IleiBschmelzklebcr isi ein ihenuoplaslischer Ilarzvcr- 
bund. der bci eincr Raumlcmpcraiur fesl isi und durch Hrhil- 
/en /.um Bcschichicn des Mimes sowie /.um Klcben des be- 
schichicicn Mimes geschmolzen wird. Der Kleber bildei 
kcin Himlcrnis beim Drucken des Schalikrcises 15. Die Let- 
ter in ilcm Schallkrcis 15 sind voneinander isolien (oder be- 
absiandcii (sichc Kir. 5) und crsirecken sich ohne cinandcr 
/u kreuzen. und der Schallkrcis 15 weisl cine hori/xiniale 
Verbindung auf. die an ihrem einen limlc (rechls in Fig. I i 
am ueiievicn isi uml schriiiwcise in Richinng ihres andcren 
Hndcs (in tier Mine von Fir. 1 ) schmaler wird. wenn inch- 
rere (Iruppen von para Helen Lei I em cine nach der andcren 
davon ab/weigen. um sich nach oben, nach unicn uml hori- 
zon lal /.u crsirecken. 55 

Der bedmckic Mini 14. der den gedruckien Schallkrcis 15 
aut weisl. wird ausgcsian/l. um cntlang der gan/en liinge 
des Umfangs des Schalikrcises 15 ausgeschniilen zu wer- 
den. wohci Saume 16 enilang der Liinge von beiden Sciien- 
kanicn von eincr Verbindung und eincr respekiiven Ab/.wci- G> 
gung des Schalikrcises 15 iibrigblcibcn. um den in Fig. 2 
durgesiclllcu SchJtkreiskorpcr 11 /.u hi Men. Als ein lirgcb- 
niN weisl iler Schalikrciskorpcr II einegroBcre Brcitc als tier 
Schallkrcis 15 enilang der Vcrbimlung uml jciler Ab/.wci- 
eune \on item Schallkrcis 15 aul. An jeder Mndkame odcr 
jedem 1'iiile isi cine ausgcschniuene Lmlscile von Leiiern 
ilcs Schalikrcises 15 in eincr libene mil eincr ausgeschnitle- 
ncn Hmlseiic ilcs Tragersehichili lines. Die Saume 16 sind 
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da/.u ausgebildct und emsprcchend verandert, um jedem Tcil 
des Schalikreiskdrpers 11 (der geradc, abgcwinkell odcr ge- 
krummi scin kann) mil einer ausreichenden Sieifigkcii und 
Nachgicbigkeil in jedem Schriii der TTersiellung und An- 
5 bringung des Kabelbaunies 13 auszustalten. In der Ausfuh- 
rungsform weist jede Abzweigung einen breiieren Saum 16 
als die Verbindung auf, da der Schallkrcis 15 cine cinzigc 
Lage (siehe Fig. 5) isi. Der HeiBschmcizklcbcr wird iibcr 
Be re ic he der Saume 16 und zwischen Lciicr des gedruckien 
10 Schalikrcises 15 aufgebracht. 

In Fig. 3 isi ein ausgewahlles clcklrischcs AnschluBieil 17 
an jedem linde des Schalikrcises 15 angebrachl. wenn der 
Schalikrciskorpcr 11 vorbcreiiei wird. Das AnschluBieil 17 
isi an dem Schalikrciskorpcr 11 befesiigl und weist Leiter 
,;i oder Sicckerstifie auf, die mil einer cnisprechcnden Zahl 
von AnschluBteilen des Schalikrcises vcrbunden odcr in 
Koniaki sind. Das AnschluBieil 17 isi ausgebildct, an einen 
Install at ionsori (sichc Fig. 7) angebrachl zu werden und zur 
Verbindung mil einem linde eines cnisprechcnden Schali- 
krcises odcr Kabelbaunies an dem Installaiionsort. Jedcs 
AnschluBieil 17 ist an seiner Riickscilc in eincr Fbcnc mil 
eincr Riickscite des Tragcrschichi (limes. Finige AnschluB- 
tcile 17 sind dicker als der Schattkreiskorper 11 und slehen 
nach vorne hervor. 

In Fig. 4 wird die Sicgclschichl 12, die einen im wescnl- 
licben breiieren Bercich als einc Vorderansicht des Schali- 
kreiskorpers 11 aufweisi und mil Offnungcn an Sicllen aus- 
gebildct ist. die den vorstehenden AnschluBteilen 17 eni- 
sprcchen, in einen moglichst luckcnlosen dichten Konlakt 
M) mil der Gcsamthcit der l-lachcn 18 des Schaltkreiskorpers 
auf der Druckseiic des bedruckicn Filmcs 14 durch Vaku- 
umformcn gcbrachl. und wird an dem Film 14 durch thenni- 
sches Klehcndcr mil IIciBsclimclzklebcr vcrsehenen Berci- 
che iibcr die Siiume 16 und zwischen AnschluBieilc des 
vs Schalikrcises 15 befesiigl. 

Fur das Vakuumformen wird der Schalikrciskorpcr 11 auf 
eincr Form (nicht gezcigt) einer Vakuumfonumaschine pla- 
zien, und die Sicgclschichl 12 wird iiber den Schalikrciskor- 
pcr 11 gcbrachl. Dann wird Lull durch die Form von unter- 
■w halb des Schalikreiskdrpers 11 und von zwischen dem 
Schalikrciskorpcr 11 und der Sicgclschichl 12 hcrausgc- 
pumpt, wobei die Sicgclschichl 12 in dichien Kontakl mil 
dem Schalikrciskorpcr 11 gcbrachl wird. Unter dieser Bc- 
dingung wird der TIeiBschntelzklebcr von der Maschinen- 
45 seitc erhilzt, so daB die Sicgclschichl 12 mil dem Mini 14 
durch Adhusionskrafie des IleiBschmelzklebers an den Sau- 
men 16 und zwischen den AnschluBteilen des Schalikrcises 
15 vcrbunden werden, wobei der Kabelbauin 13 als inte- 
grities Tcil des Schaltkreiskorpers 11 und der Sicgclschichl 
50 12 hergcstellt wird. 

Wie in Fig- 5 deiaillien dargcstclli. ist die Sicgclschichl 
12 in dichtcm Kontakl mil den offcnliegendcn Flachen des 
Schalikrcises 15. die zwischen den benachbanen Lciiem 
aufiretcn. die in dichten Kontakl mil einer Flache des Mimes 
14 gelangen, wo ein mil I leiBschmclzklcber verschener Be- 
rcich ausreichende Adhiisionsknific /.um Vcrbinden bcrcit- 
stelll. so wie ein olTenliegendcr Bercich eines entsprechen- 
den Saumes 16. Der Schallkrcis 15 wird daher durch die Sic- 
gclschichl 12 isolicrt und gcschiilzt. 

Da der Schallkrcis 15 des Schaltkreiskorpers 11 durch die 
Sicgclschichl 12 isolicrt ist. ist ein gesondener Pro/eB des 
Isoliercns des Schaltkreiskorpers in seiner (iesamthcit. wic 
durch cine Isolierpasic ixlcr cincn bclcsiigicn Isohcrlilin. 
nichi crfonlerlich. was in eincr verringenen An/ah 1 von 
Ilerstcllungsschriiicn rcsullicrt. Duriibcr hinaus cnnocliciu 
der iibcr die Saume 16 gezogene IleiBschmelzklcher. ilaB 
der Schalikrciskorpcr 11 mil der Sicgclschichl 12 mil crhoh- 
ter lifli/.ien/. vcrbunden wird. da die Sicgclschichl 12 nicht 
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mil Richer beschichici wird. 

Die mil dem Schalikreiskorper 11 auf dcr Vakuumform- 
maschinc inlegrierie Sicgclschichi 12 wird in einer fur die 
Anwcndung gesialtelcn Fonn ausgestanzt, lypischcrweise in 
der Form von cincr im wesent lichen rechlcckigen Konfigu- 5 
ration, die hervorsiehenden Vorsprunge aufweist (Fig. 6). 
die den Ab/wcigungcn des Schallkreises 15 entsprcchen, so 
daB ein result icrender ausgeschniltener Bercich cine Fonn 
und GroBc aufweist. die an eine Turinnenverkleidung 19 
anbringbar isi (siehe Fig. 7). Das Aussianzen kann auf dcr 10 
Form dcr Vakuumlbmunaschinc ausgefuhrt werden, uni 
eine akkuraie und schncllc Konfiguraiion zu en nog lichen. 
In dem Fall von Fig. 6, is! der Kabelbaum 13 aus der Vaku- 
umfonumaschinc herausgenommcn. und die Siegelschichi 
12 isl ausgeschniiien. urn in eine gewunschle Konfiguraiion 15 
jusiicrt zu werden. Fur ein derartiges Jusiieren darf dcr 
IIciBschmelzklebcr nichi aul' die Bcrciche des Triiger- 
schichl filmes aufgciragcn werden. in denen die Schallkrcis- 
abzweigungen aus der justierien Konfiguraiion hervorsie- 
hcn. 20 

Wcnn die Siegelschichi 12 jusiicrt (oder ausgcsianzt) isl, 
wird in Fig. 6 ein Kleber auf eincn Um fangs- oder Randbc- 
reich 20 der Schichl aufgciragcn, um an dcr TUrinncnvcr- 
kleidung 19 bcfesiigt zu werden. Dcr mil dem Kleber be- 
schichlcic Randbereich 20 wird mil einer abblailerbarcn 23 
I.agc (nichi gc/.cigi) bedeckl. um unerwarietes Feslklcben 
an anderen Teilcn /.u verhindem, was eine vcrbesscrie 
Ilandhabe ennoglicht. Die abblaiicrbarc Lagc wird vor dcr 
Inslailaiion des Kabelbaumes 13 abgezogen. 

In Fig. 7 isl der Kabelbaum 13 an der Turinncnvcrklei- 30 
dung 19 angebrachi, in dem die Sicgclschichi 12 an die Vcr- 
kleidung 19 gcklcbi isl. und der Schalikreiskorper 11. der 
mil dcr Schichl 12 inlegrieri isl. wird gleicli/eiiig an der 
riehligcn Sielle inslallicrt. Die Siegelschichi 12 isi wasscr- 
dichi an der Turinnenverkleidung 19 befestigl um das Fin- 
dringen von Regenwasser und/oder Wind durch OlTnungen 
der Vcrkleidung 19 zu verhindem. 

Wie \on der vorangegangenen Beschrcibung crsichilich 
isi. ennoglicht das fmegricren des Schalikrciskorpcrs 11 mil 
der Sicgclschichi 12 cine vcrringenc Anzahl von Kompo- «w 
ncnicn und cine verbesserie Ilandhabung, zusaizlich dazu 
wird der Kabelbaum 13 in der Fonn des Schalikrciskorpcrs 
11, wie crtbrderlieh. einfach durch Aufhringcn der Sicgcl- 
schichi 12 inslallieri. was cine erlcichtcrie Inslailaiion mil 
gesieigerler Arheilsefli/.icnz ennoglicht. ** 5 

Die bcschricbcnc Ausfuhrungsform isl auf die Inslailaiion 
des Kabelbaumes 13 an cincr Turinnenverkleidung 19 ge- 
richtet. Fine derartigc Inslailaiion kann vorzugsweisc an an- 
deren AuBcnleilcn. wie einer Dcckcnvcrkleidung oder einer 
I leckklappcn vcrkleidung, ausgefuhrt werden. Die Siegel- 50 
schichl 12 kann knunmlinig deformieri oder gebogen sein. 
vor oder nach cincm Ausschneidcn. wic cs fur das Anbrin- 
gen an cincm cnisprcchcnden AuBenteil noiwcndig isl. 

Wahrcnd bevorzugie Ausfuhrungsfonnen dcr vorlicgen- 
den lirfindung unier Vcrwcndung spczilischcr Ausdriickc 55 
beschrieben wurricn. diem eine solchc Beschrcibung zu er- 
lauiemden /wecken. und soli so vcrsianden werden. daB 
Anderungen und Variaiioncn ausgefuhrt werden konnen. 
ohnc von dem Sinn oder '/iel tier folgenden Anspriiche ab- 
zuweichen. 60 

Pal cm anspriiche 



einem iibriggelassencn Saum ausgeschniiien wird; und 
cine Sicgclschichi. die die Druckseiic des bedruckien 
F'ilmcs abdecki. wobci die Siegelschichi an dem Saum 
befestigl wird. 

2. System nach Anspruch 1. das femer einen HeiB- 
schmelzklcber umfaBl, mil dem die Druckseiic des be- 
druckien Filmes beschichici isl. 

3. System nach Anspruch I, worin die Siegelschichi. 
die an der Druckseiic des bedruckten Filmes befestigl 
isl, in einer Konfiguraiion /.um Anbringen an einem In- 
stallalionson gefonnt isl. 

4. System nach Anspruch X worin dcr Insiallaiionsort 
eine Turinnenverkleidung cines Fahrzeugs einschlieBt. 

5. Herstellungsvcrfahren fur ein elektrisches Verlciler- 
system, das folgendcs umfaBl: 

Berciistellen eines bedruckien Filmes. der eincn gc- 
druckicn Schalikrcis auf seiner Druckseiic aufweist: 
Aus schnciden des bedruckien Filmes cnllang des gc- 
druckien Schallkreises mil einem iibriggelassencn 
Saum; 

Abdeckcn der Druckseiic des bedruckien Filmes mil 
einer Siegelschichi; und Verbinden der Siegelschichi 
mil dem Saum. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, das femer das Be- 
schichlcn der Druckseiic des bedruckten Filmes mil ei- 
nem HeiBschmclzklcber umfaBl. 

7. Verfahren nach Anspruch 5, worin die an der 
Druckseiic des bedruckten Filmes befestigte Siegel- 
schichi in einer Konfiguraiion zum Anbringen an eincn 
Insiallaiionsort gefonnt isl. 



Hierzu 3 Scilc(n) Zcichnungcn 



1 . Fin elektrisches Vcneilersysiem. das folgendcs um- 

faBi: 

einen bedruckien Mini, der einen gedruckten Schali- 
krcis auf seiner Druckseiic aufweist. wobci dcr bc- 
drucktc Mini cnllang des gcdrucklcn Schallkreises mil 
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